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РЕПУБЛИКА БЪЛГАРИЯ

Министър на образованието, младежта и науката

З А П О В Е Д

№ РД 09 – 941/19.07.2011 г.
На основание чл. 25, ал. 4 от Закона за администрацията и във връзка с чл. 13, ал. 1 от Закона за професионалното образование и обучение, чл. 102, ал. 2 от Правилника за прилагане на Закона за народната просвета и чл. 17, ал. 2 от Наредба № 6 от 28.05.2001 г. за разпределение на учебното време за достигане на общообразователния минимум по класове, етапи и степени на образование, при спазване изискванията на чл. 66, ал. 1 и 2 от Административнопроцесуалния кодекс и във връзка с осигуряването на обучението по учебен предмет

                    У Т В Ъ Р Ж Д А В А М                  

                Учебна програма за задължителна професионална подготовка по учебен предмет Учебна практика по сглобяване и ремонт на съединения за професиите от професионално направление код 521 Машиностроене, металообработване и металургия.

                                Контрол по изпълнение на заповедта възлагам на Милена Дамянова – заместник-

                министър.
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 ЗА ЗАДЪЛЖИТЕЛНА ПРОФЕСИОНАЛНА ПОДГОТОВКА
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УЧЕБНА ПРАКТИКА ПО СГЛОБЯВАНЕ И РЕМОНТ НА СЪЕДИНЕНИЯ

                                    Утвърдена със Заповед № РД 09 – 941/19.07.2011 г.
ПРОФЕСИОНАЛНО НАПРАВЛЕНИЕ: 521 машиностроене,
                                                                МЕТАЛООБРАБОТВАНЕ И МЕТАЛУРГИЯ

ЗА ВСИЧКИ ПРОФЕСИИ
СОФИЯ, 2011 година
І.ОБЩО ПРЕДСТАВЯНЕ НА УЧЕБНАТА ПРОГРАМА
Учебната програма е предназначена за професиите и специалностите от професионално направление Машиностроене, металообработване и металургия и е основа за придобиване на професионални компетенции за изпълнение на основни шлосерски операции и операции по сглобяване и ремонт на съединения .

Учебното съдържание включва комплексна работа за затвърдяване и усъвършенстване на умения за изпълнение на шлосерски операции, усвояване на умения за сглобяване и ремонт на съединения от типа на разглобяемите (винтови, шпонкови и шлицеви); неразглобяемите (нитови, пресови, слепени, заваръчни и др.); сглобяване и ремонт на тръбопроводи, цилиндри, разпределители, предпазни клапани, на съединения с въртеливо движение, възли и предавки, най-често срещани в машините и механизмите.

Разпределението на общия брой учебни часове, които са предвидени в учебния план, се осъществява от преподавателя съобразно точно формулирани цели на обучението, като се отчитат особеностите на учебното съдържание при формирането на умения. Учебно-производствените дейности следва да се подбират и подреждат на принципа от простото към сложното и при степенуване по трудност на изискванията за качество и количество.

Обучението по предмета се осигурява чрез междупредметни връзки с учебните предмети от отрасловата професионална подготовка: Техническо чертане, Материали и заготовки и Техническа механика; с учебните предмети от специфичната професионална подготовка: Машинни елементи, Учебна практика по шлосерство и Учебна практика по стругарство, както и от задължителната общообразователна подготовка: Математика, Химия и опазване на околната среда, Физика и астрономия.
В състава на дидактическите средства е необходимо да се използват по целесъобразност чертежи, инструкционна и технологична документация, справочни материали, табла, филми, писмени задания и др. При изпълнението на отделните учебно-производствени задачи работните чертежи, които се предоставят на учениците, трябва да отговарят на действащите изисквания на БДС, ЕКСД и ЕСТД.

Обучението изисква учебните часове по практика  да се провеждат в добре обзаведена учебна работилница (или лаборатория), снабдена с всички необходими инструменти, материали, приспособления и самостоятелно работно място. 

Анализът на дейността на учениците и преценката за реализирането на поставените цели са необходимо условие за приключване на всяко занятие по учебна практика.

II. ЦЕЛИ НА ОБУЧЕНИЕТО
            Основните цели на обучението по предмета са учениците да:

· Затвърдят и усъвършенстват изучените шлосерски операции. 
· Усвоят технологията на сглобяване и ремонта на съединения и предавки и да овладеят техниката на изпълнение на съответните операции.

· Придобият умения за правилно използване на различни контролно-измервателни  инструменти и приспособления при извършване на междинен и окончателен контрол.

· Формират умения за подбор на режещи и монтажни инструменти.

· Формират умения за икономия на суровини, материали и енергия, грижливо отношение към техниката, технологичното оборудване и инструменталната екипировка.

· Формират умения за спазване на изискванията на техническата и технологичната документация.

· Формират умения за организираност, самостоятелност и самоконтрол.

· Придобият  навици за спазване изискванията по здравословни и безопасни условия на труд.

III. РАЗПРЕДЕЛЕНИЕ НА УЧЕБНОТО ВРЕМЕ
Учебната програма е разработена във варианти в съответствие с броя учебни часове, които са предвидени в конкретните учебни планове за всяка професия и специалност. В таблицата е посочен минимален брой учебни часове, който се разпределя от учителя за нови умения и знания и за упражнения. Минималният брой часове за конкретния вариант е задължителен.

	Вариант
	I
	II
	III
	ІV

	Учебни часове по учебен план
	20/22
	30/36
	54
	72

	Минимален брой учебни часове 
	20/22
	28/32
	46
	62

	Минимален брой учебни часове за комплексна работа
	-
	2/4
	8
	10


IV. УЧЕБНО СЪДЪРЖАНИЕ
Обемът от учебно съдържание е структуриран в раздели и теми. Учителят конкретизира темите и броя на учебните часове за всеки раздел, определя учебните часове за нови знания (НЗ) и умения и за упражнения (У) с цел изпълнение на целите и задачите на обучението. Конкретизирането на темите и броят на учебните часове се утвърждават в годишното разпределение на учителите при съобразяване с изискванията на съответната професия.
	№ по ред
	Наименование на РАЗДЕЛИТЕ И темите
	Минимален брой

учебни часове

	
	
	I

вариант
	II вариант
	III вариант
	IV

вариант

	
	
	НЗ
	У
	НЗ
	У
	НЗ
	У
	НЗ
	У

	1.
	Здравословни и безопасни условия на труд в учебната работилница (ЗБУТ).
	1

	
	1
	
	2
	
	2
	

	2.
	Усъвършенстване на уменията и знанията при:

· изпълнение на основните шлосерски операции;

· сглобяване на резбови съединения;

· сглобяване на неразглобяеми съединения -нитови, споени и заварени;

· контрол на съединенията.
	
	2/3
	
	3/5
	
	8
	
	10

	3.
	Сглобяване и ремонт на неразглобяеми съединения чрез слепване.


	1
	1
	1
	2
	1
	2
	2
	2

	4.
	Сглобяване и ремонт на разглобяеми съединения:

· шпонкови;

· шлицови;

· резбови.
	1
	2
	1
	2/3
	2
	4
	2
	6

	5.
	Сглобяване и ремонт на тръбопроводи,

хидравлични и пневматични цилиндри,

разпределители и предпазни клапани.
	2
	2
	2
	3/4


	2
	4
	2


	6

	6.
	Сглобяване и ремонт на лагерни възли:

· плъзгащи;

· търкалящи.
	1
	1/2
	1
	3
	2
	4
	2


	6



	7.
	Сглобяване и ремонт на предавки:

· ремъчни;

· верижни;

· зъбни.
	1
	2
	2
	3
	2
	7
	3
	9

	8.
	Износване на детайлите, дефектация.
	1
	2
	1
	3
	2
	4
	2


	6



	9.
	Комплексна работа.
	-
	-
	
	2/4
	
	8
	
	10


РАЗДЕЛ 1. Здравословни и безопасни условия на труд (ЗБУТ) в учебната работилница.

                 Работно място на шлосера. Техническо оборудване и организация на дейностите. Основни правила за безопасна работа. Мерки за предпазване от пожар. Основни документи и изисквания за ЗБУТ. Инструктажи. 

РАЗДЕЛ 2. Усъвършенстване на уменията и знанията при учебно-производствени задачи:

· при основни шлосерски операции;

· при сглобяване на резбови съединения;

· при сглобяване на неразглобяеми съединения - нитови, споени и заварени;

· при контрол на съединенията.

РАЗДЕЛ 3. Сглобяване и ремонт на неразглобяеми съединения чрез слепване. 

                Слепването като процес. Лепила - видове. Подготовка на повърхнините и лепилото, нанасяне. Инструменти и приспособления. Технология на слепването. Контрол на слепването.

РАЗДЕЛ 4. Сглобяване и ремонт на разглобяеми съединения.

                Сглобяване на шпонкови съединения. Пасване на шпонката към канала на вала и главината. Спазване на зададената сглобка. Подбор на детайлите на шлицовото съединение. Центроване. Ремонт на резбово съединение. Контрол на съединенията.

РАЗДЕЛ 5. Сглобяване и ремонт на тръбопроводи, хидравлични и пневматични цилиндри, разпределители и предпазни клапани.
                Конструктивни изисквания към тръбопроводите при тяхното сглобяване и ремонт. Подбор на тръбните и присъединителните елементи. Изпълнение на неразглобяеми и разглобяеми тръбопроводи. Закрепване на уплътненията на тръбопроводните системи.

                Отстраняване на дефекти в арматурата. Сглобяване на гумени тръбопроводи. Сглобяване чрез муфи и фланци. Изпитване на херметичност на сглобените и ремонтираните тръбопроводи. 

                    Конструктивни изисквания към хидравлични и пневматични цилиндри, разпределители и предпазни клапани.
                Сглобяване – предварителна проверка и контрол на основните размери на сглобяваните детайли. Приспособления, инструменти и начини за монтаж.

                Ремонт – определяне на износващите елементи. Замерване, сравнение и анализ. Ремонт и подмяна на елементи. Възстановяване на елементи. Сглобяване и проверка за годност. Спазване на изискванията за ЗБУТ.

РАЗДЕЛ 6. Сглобяване и ремонт на лагерни възли.

                Сглобяване на плъзгащите лагери - втулкови и черупкови. Предварителна проверка и контрол на основните размери на сглобяваните елементи. Приспособления за пресоване на втулките. Осигуряване на втулките и черупките срещу превъртане. Райбероване на съосни лагерни втулки. Пасване на лагерните възли чрез райбероване и шаброване. Средства за осигуряване мазането на лагерите.

                Дефектиране на плъзгащи лагери. Определяне на причините за интензивно износване на лагерите. Ремонт на плъзгащи лагери чрез подмяна на втулките, снемане на регулиращите пластини и черупковите лагери. Шлифоване на шийките. 

                Сглобяване на възли с търкалящи лагери. Подготовка за сглобяване на опорни, радиални и радиално-опорни лагери. Сглобяване на вътрешния и външния пръстен на лагера към вала и корпуса съгласно изискванията на техническата документация. Използване на приспособления: дорници, винтови и хидравлични преси. Постигане на зададените сглобки чрез загряване или охлаждане на сглобяваните елементи.

               Регулиране на хлабините между търкалящите тела и пръстените на радиално-опорните лагери във възела.

               Дефектиране на повредени и износени търкалящи лагери. Причини за износване. Отстраняване на причините и смяна на лагерите. Спазване на изискванията за ЗБУТ. 
РАЗДЕЛ 7. Сглобяване и ремонт на предавки.
                7.1. Сглобяване и ремонт на ремъчни предавки.
                Подготовка на детайлите за сглобяване. Установяване на шайбите към вала. Проверка на радиално биене, успоредност и балансиране. Регулиране на опъването на ремъците.

                Дефектиране на ремъчна предавка. Определяне на причините за износване.

Установяване на състоянието на шпонковите съединения, работните повърхнини на клиновидните канали, устройството за обтягане на ремъците и състоянието на ремъците. Възстановяване на повредените и износени повърхнини на детайлите. Смяна на ремъците. Свързване на скъсани плоски ремъци. Спазване на изискванията за ЗБУТ.

                7.2. Сглобяване и ремонт на верижни  предавки.

                Закрепване на верижните колела към валовете. Проверка за радиално и челно биене на колелата, успоредността на осите и центровката им. Поставяне на веригата и регулиране на провисването. 

                Дефектиране на верижната предавка. Причини за износване.  Възстановяване на повредените и износени елементи. Смяна на отделни елементи от веригата. Свързване на крайните звена. Използвани приспособления. Спазване на изискванията за ЗБУТ. 
                7.3. Сглобяване и ремонт на зъбни предавки.
                Измерване на елементите на цилиндрични зъбни колела с прави и наклонени зъби.

Подготовка на отделните детайли на предавката. Технология на сглобяването. Проверка на зацепването. Регулиране на хлабините. Проверка на плавна и безшумна работа.

                Дефектиране елементите на зъбни предавки. Причини за износване. Използване на специални инструменти и приспособления. Възможности за възстановяване на счупени и повредени зъби. Проверка на възстановените детайли. Спазване на изискванията за ЗБУТ. 

РАЗДЕЛ 8. Износване на детайлите, дефектация.
РАЗДЕЛ 9. Комплексна работа.

                Формиране на умения и навици за правилно изпълнение на операциите: сглобяване, разглобяване, дефектоване и ремонт на съединения и предавки. Затвърдяване и усъвършенстване на изучените операции и дейности. Контрол на съединенията и предавките.

Организация на труда на работното място. Спазване изискванията за ЗБУТ.

V. ОЧАКВАНИ РЕЗУЛТАТИ ОТ ОБУЧЕНИЕТО

В резултат на обучението учениците трябва да:

знаят:
· да разчитат означенията на основните  машиностроителни материали;

· да описват физико-механичните свойства на основните машиностроителни материали и приложението им;

· да описват устройството на контролно-измервателните инструменти;

· да определят последователността на сглобяване и разглобяване на съединения и предавки;

· да разчитат схеми за измерване и контрол;

· да избират методите за почистване на детайлите и анализират методите за дефектиране;

· да описват методите за възстановяване на детайли, съединения и предавки.

могат да:
· да разчитат чертежи, схеми и технологична документация;

· да разпознават основните машиностроителни материали;

· да подбират режещи и измервателни инструменти в съответствие с възложената работа;

· да избират необходимите инструменти и приспособления за сглобяване и ремонт на съединения и предавки;

· да почистват детайли, съединения и предавки по избран метод;

· да откриват дефектите в детайлите, да избират методите за възстановяване и да възстановяват детайли, съединения и предавки;

· да контролират и оценяват качеството на сглобените единици.
спазват:
· правилата за безопасна работа и хигиена на труда;

· нормите на пожарната безопасност;

· задълженията по организация на работното място.
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