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РЕПУБЛИКА БЪЛГАРИЯ

Министър на образованието и науката

З А П О В Е Д

№ РД  09 – 965/12.08.2013 г.

На основание чл. 25, ал. 4 от Закона за администрацията и във връзка с чл. 13, ал. 1 от Закона за професионалното образование и обучение, чл. 102, ал. 2 от Правилника за прилагане на Закона за народната просвета и чл. 17, ал. 2 от Наредба № 6 от 28.05.2001 г. за разпределение на учебното време за достигане на общообразователния минимум по класове, етапи и степени на образование, при спазване изискванията на чл. 66, ал. 1 и 2 от Административнопроцесуалния кодекс и във връзка с осигуряването на обучението по учебен предмет

                      У Т В Ъ Р Ж Д А В А М

                        Учебна програма за задължителна професионална подготовка по учебен предмет диагностика и контрол на мехатронните системи за професията код 521140 „Мехатроника”, специалност  код 5211401 „Мехатроника” от професионално направление код 521 „Машиностроене, металообработване и металургия”.

                                Контрол по изпълнение на заповедта възлагам на Атанаска Тенева – заместник-министър.

ПРОФ. Д-Р АНЕЛИЯ КЛИСАРОВА

Министър на образованието и науката

МИНИСТЕРСТВО НА ОБРАЗОВАНИЕТО И НАУКАТА
У Ч Е Б Н А  П Р О Г Р А М А

ЗА ЗАДЪЛЖИТЕЛНА ПРОФЕСИОНАЛНА ПОДГОТОВКА
ПО
ДИАГНОСТИКА И КОНТРОЛ НА МЕХАТРОННИТЕ СИСТЕМИ
   Утвърдена със Заповед № РД  09 – 965/12.08.2013 г.

ПРОФЕСИОНАЛНО НАПРАВЛЕНИЕ:         521 „МАШИНОСТРОЕНЕ,
                                                                                  МЕТАЛООБРАБОТВАНЕ И  
                                                                                  МЕТАЛУРГИЯ”
професия:                                                         521140 „мехатроника”
СПЕЦИАЛНОСТ:                                                5211401 „МЕХАТРОНИКА”
СОФИЯ, 2013 година
І. ОБЩО ПРЕДСТАВЯНЕ НА УЧЕБНАТА ПРОГРАМА

            Учебният предмет диагностика и контрол на мехатронните системи е предназначен за обучението по професията „Мехатроника”, специалност  „Мехатроника” от професионално направление „Машиностроене, металообработване и металургия”.
            Учебното съдържание осигурява възможности за: изграждане и усвояване на техническа и технологична култура, прилагане на подходи за избор на материали и методи за контрол и диагностика, които позволяват бързо и точно да се откриват възникналите в процеса на експлоатация неизправности за произвеждане на конкурентоспособни изделия, отговарящи на изискванията за надеждна работа.

              Структурата на учебната програма е подчинена на изискването в началото на обучението да се усвои тази част от учебното съдържание, която служи като база за изясняване на останалата научна информация.

              Обучението се извършва във взаимовръзка с учебните предмети от отрасловата и специфичната подготовка за професията. Учениците придобиват професионални компетенции за работа с диагностична техника, за анализиране на показанията и спазване на технологията при диагностика и контрола на мехатронни системи. 

             Обучението по учебния предмет се организира чрез активно включване на ученика в учебния процес, чрез проблемно поставяне и изясняване на учебното съдържание и чрез анализиране на данни за намиране на оптимални решения при възникналите ситуации в изпълнението на определена технологична последователност на конкретните задачи.

ІІ. ЦЕЛИ НА ОБУЧЕНИЕТО

           Основна цел на обучението по учебния предмет е учениците да могат да установяват функционалното състояние на машините в съответствие с нормативните документи, както и да предприемат действия по възстановяване на  параметрите им.

            След завършване на обучението по учебния предмет ще се придобият професионални компетенции в следните направления:

     - извършване на предписаните от стандартите и съпровождащата документация проверки за определяне функционалното състояние на машините;
     - създаване на навици за извършване на дейности по поддържане и възстановяване на мехатронни системи;  

     - създаване на умения за рационално мислене на основата на учебното съдържание;
     - използване и прилагане на техническа документация и справочната  литература.
За постигане на качество на подготовката по предмета е необходимо обучението да се провежда в кабинет, снабден с подходящи средства за обучение (схеми, табла, макети и др.), а учителят и учениците да ползват подходяща литература – учебник, учебни помагала, справочници и др. 

ІІІ. РАЗПРЕДЕЛЕНИЕ НА УЧЕБНОТО ВРЕМЕ

Общият брой часове за изучаване на  учебния предмет диагностика и контрол на мехатронните системи  е 26 часа, а разпределението им  е записано в учебния план. 
І
V. УЧЕБНО СЪДЪРЖАНИЕ

Учебното съдържание е структурирано в раздели и теми. За всеки раздел са посочени темите и броят часове.


За постигане на целите на обучение учителите могат да определят броя на часовете за всяка тема в рамките на общия брой часове за раздела, както и да разпределят тези часове за нови знания, упражнения, обобщения, посещения и оценяване.
	№ 
	НАИМЕНОВАНИЕ НА РАЗДЕЛИТЕ

	БРОЙ ЧАСОВЕ

	1

	Причини за влошаване техническото състояние на машините                      
	4

	2
	Експлоатация на машините
	4

	3
	Ремонт на машините
	12

	4
	Диагностика на механизмите и възлите на машините
	 6

	
	ОБЩО:
	26


Раздел І. Причини за влошаване техническото състояние на машините
1. Критерии за определяне граничното състояние на елементите и възлите на машините. 
2. Износване - същност на процеса; фактори влияещи върху износването; мероприятия за намаляването му.
3.  Корозия в елементите и възлите на машините. 
4. Влияние на остатъчните напрежения. 
5. Стареене при неметалните материали.

Раздел ІІ. Експлоатация на машините

           1. Условия и процедури за поддържане на основните видове производствени машини (универсални машини и други основни видове съобразно специалността).
             2.  Избор на помещение и фундамент, работа, обслужване, защита от замърсяване, периодично промиване и регулиране на машините.
Раздел ІII. Ремонт на машините
1. Схема на технологичен процес при основен ремонт. 
2. Подготовка, разглобяване, промиване, окачествяване, ремонт и възстановяване на детайлите. 
3. Дешифриране и възстановяване на повреден елемент за замяна от производствена машина (зъбно колело, шлицов вал, червячно колело, ремъчна шайба и др.).
4.  Сглобяване и регулиране на механизмите. 
5.  Оценка на функционалното състояние на основни възли и елементи от производствени машини (направляващи, лагерен възел, съединител, зъбна предавка, ремъчна предавка, хидравлични и пневматични цилиндри).
6.  Изпитване и подготовка на машините за предаване. 

Раздел IV. Диагностика на механизмите и възлите на машините
           1. Същност на диагностиката. 
           2. Видове диагностика - общ функционален тест в началото на смяната, оптична проверка на заготовката, непрекъснат контрол на процеса, контрол на инструментите, периодично включване на датчици, топлинни компенсации, диагностика по необходимост. 
           3. Диагностика на механизми за въртеливо и праволинейно движение, лагерни възли, пневматични и хидравлични цилиндри, разпределители, предпазни кранове и системи за управление на машините.
V. ОЧАКВАНИ РЕЗУЛТАТИ  ОТ ОБУЧЕНИЕТО
           В резултат на обучението по учебния предмет  учениците трябва  

да знаят да:

· разчитат  техническа и отчетна документация, съпровождаща машините;
· описват начините за проверка на функционалното състояние на мехатронните системи

· описват правилата за експлоатация на техническото оборудване;

· описват ремонта в технологична последователност;

· да познават и анализират диагностиката и контрола на мехатронните системи.

да могат да:

· извършват диагностика и контрол на техническо обслужване на машините; 

· разбират и анализират показанията на диагностичната техника;
· избират методи за проверка и контрол  на годността на мехатронните системи;
· използват стандартизационни нормативни документи;
· спазват правилата за осигуряване на здравословни и безопасни условия на труд. 
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VІІ. АВТОРСКИ КОЛЕКТИВ 
      инж.Павлина Кънчева   - ПТГ "Д-р Никола Василиади" – гр. Габрово

      инж. Любчо Симеонов  - ПТГ "Д-р Никола Василиади" – гр. Габрово                                
